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Miejsce przedmiotu w programie studiow:
Przedmiot nalezy do grupy przedmiotdw obieralnych profilu dyplomowania Inzynieria
Mechaniczna, na studiach stacjonarnych | stopnia.

Zatozenia i cele przedmiotu:
Zapoznanie przysztych inzynieréw z zakresu inzynierii mechanicznej z najnowszymi narzedziami
skrawajgcymi (geometria, cechy eksploatacyjne) oraz metodyka doboru i obliczer parametréw
skrawania vc, f, fz, ap, ae.

Tresci programowe przedmiotu (opis przedmiotu):
Ogolna charakterystyka doboru narzedzi do tzw. obrébki wiérowej i sciernej. Problem doboru
parametréw skrawania w warunkach integracji réznych sposoboéw skrawania. Dobor materiatéw
narzedziowych i powtok przeciwzuzyciowych do réznych zadan technologicznych i réznych
materiatéw obrabianych. Specyfika danych w bankach (katalogach) ré6znych firm narzedziowych.
Aspekty geometryczne ostrzy roznych narzedzi w uktadzie narzedzia i uktadzie roboczym. Dobér
parametréw konstrukcyjnych (zwlaszcza w narzedziach wieloostrzowych) pod katem
minimalizacji amplitudy sit i odksztatcen w ukladzie O-U-P-N. Metodyka obliczen sity i mocy
efektywnej operacji technologicznych. Dobér i obliczenia parametréw skrawania vc, vcee, f, fz, ap,
ae w statych i zmiennych warunkach obrobki. Wybrane problemy tribologiczne w strefie
ostrze-przedmiot. Funk-cje T,vT=f(vc), T, f, ap,ae, z, D. Elementy ekonomiki procesu skrawania.

Przedmioty wprowadzajgce i wymagane wiadomosci wstepne:
Podstawowe wiadomosci z zakresu obrébki skrawaniem, narzedzi skrawajgcych i
oprzyrzadowania.

Forma zajeé¢ i metody dydaktyczne:
Whyktad ilustrowany z pokazem, metodyka doboru parametréw skrawania dla réznych narzedzi i
materiatéw obrabianych.

Forma i warunki zaliczenia przedmiotu —wymagania i system oceniania:
Egzamin i zaliczenie ¢wiczen.
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10. PN-ISO dot. badan i geometrii narzedzi skrawajgcych (PN-1SO 3002-1 + Al, Geometria..)

11. Katalogi firm narzedziowych (strona ZOS IMt PP)
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